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Användning av olika konstruktionsmaterial genom åren i Europa 
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Dagens tillverkning av betong och stål bedöms tillsammans 

orsaka ca 20% av världens årliga koldioxidutsläpp. 

Källa: PBL (2016). Trends in global C02‐emissions – 2016 report. 
http://edgar.jrc.ec.europa.eu/news_docs/jrc‐2016‐trends‐in‐
global‐co2‐emissions‐2016‐report‐103425.pdf.



F. Rask, "Life Cycle Assessment and comparison of the climate impact of 
structural members and floor systems constructed in concrete, steel and 
timber"  KTH, 2019.

Koldioxidutsläpp i förhållande till bärförmåga (dragning)
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Imorgon?



Imorgon?

Men hur når vi dit?



Det kanske handlar bara att försöka kombinera materialen 

på ett smart sätt (?)



Flervåningsbostad i Skövde:
Stål, trä och betong i kombination
(Moelven Töreboda AB)

Trä stål och betong: ett jämlikt val



Strandgatan i Umeå
Wingårdhs Arkitektkontor

Trä stål och betong: rätt material på rätt plats



Vägbro i Gislaved
(Moelven Töreboda)

Trä och stål: ett rationellt val



Kulturhuset i Skellefteå
White arkitekter

Trä och stål: ett ”lätt” val



Traversinabro, CH
Jürg Conzett

Trä och stål: ett ”elegant” val



Trettenbro, Norge

Trä och stål: ett ”smart” val



Framtid?

+ =?



Trä och stål samverkansbalk

2,6% stål ger en fördubbling på styvhet!



Trä och stål hybridelement för vägg, tak eller bjälklag



Slutord

Stålindustrin och träindustrin utgör tillsammans ryggraden i svensk ekonomi.

Sverige har också fortfarande en framstående internationell position när det gäller utveckling av 
processteknik. 

På stålsidan finns t.ex. spetskompetens för effektivare och mindre miljöbelastande processer av 
primärstål och även för avancerad vidareförädling till specialstål. 

Inom sågverksprocesser ligger vi i framkant t.ex. när det gäller automatisering, genomlysning med 
röntgenteknik och torkprocesser för att uppnå ett effektivare utnyttjande av träråvaran.

Trots denna framgångsrika processutveckling, var för sig, så saknas i princip helt och hållet banbrytande
produktutveckling i form av hybridisering mellan materialen för tillämpningar inom byggsektorn.



Tack för tålamodet!
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