HOGHALLFASTA STAL

Stal med strdckgréanser lika med och stérre &n
ca 460 MPa for plat och bredplattstang be-
ndmns i BSK 99 och har héghéllfast stal. | pro-
duktinformation fran SSAB anvénds beteck-
ningen extra hoghéllfast plat for dessa kvali-
teter. Den undre grénsen for héghéllfast stal ar
dér 360 - 420 MPa beroende pa platens tjock-
lek.

Seghardning

Utdver mojligheten att legera kan man varme-
behandla stalet for att uppna hdgre hallfasthet
(eg strackgrans). En sddan metod ar seghard-
ning. Efter varmvalsning austenitiseras stélet,
dvs uppvarms till omkring 900°C varvid stalets
blandstruktur av ferlit och perlit omvandlas till
austenit. Med vatten kyls sedan stalet s&
snabbt att martensit bildas. Darefter varms
stalet ater upp 600 - 700 °C, sa kallad anlop-
ning , varvid huvudparten martensit sénderfal-
ler i finkornig cementit och ferrit. P& detta satt
ar det mdjligt att producera stadl med strack-
granser pa upp till 1 000 MPa med bibehallen
god seghet och svetsbarhet.

Standarden for plat och bredplattstang av hog-
hallfast konstruktionsstal i seghardat eller ut-
skiljningshardat tillstdnd ar SS - EN 10 137.
Standarden ar indelad i del 1 Allménna be-
stdmmelser, del 2 Seghéardat stal och del 3
Utskiljningshardat stal. SSAB saljer seghardat
stdl som 6verensstdmmer med SS - EN 10
137-2 under namnet WELDOX.

Termomekanisk valsning och
direktkylning

Termomekanisk valsning och direktkylning ar
en produktionsmetod som anvands for fram-
stéllning av stal, dar man 6nskar mycket god
svetsbarhet och strackgranser pa mellan 350 -
500 MPa. Vid direktkylning kyls platen med
vatten direkt efter valsning.

Z-plat

Specialkvaliteter av hdghallfast och extra hog-
hallfast stal finns. Exempel pa en sadan ar Z-
plat som har goda hallfasthetsegenskaper i
tjockleksriktningen.

Bengt Sehla » bengt.sehla@sbi.se
www.sbi.se  Skapad 2002-10-19

Mer om Z-plat finns att lasa pa SBls hemsida
(rekommendationer f6ér val och anvédndning av
Z-plat), BSK 99 och produktinformation fran
SSAB Oxeldsund.

Kallformningsstal

Kallformningsstal ar ocksa en vidarutveckling
av konstruktionsstalen. Utdéver krav pa hallfast-
het och svetsbarhet uppfyller kallformningssta-
len héga krav pa bockbarhet oavsett bock-
ningsriktning. De goda bockningsegenskaper-
na astadkoms genom att slagginneslutningar-
na, framst da sulfiderna, far sddana egenskap-
er att de inte valsas ut under utvalsningen av
stalet. De goda bockningsegenskaperna gor att
det ar mdjligt att forse plat och profiler med
rillor och veck pa liknande satt som fér belagd
tunnplat. Kallformningsstalen finns i dag kom-
mersiellt tillgangliga upp till strdckgréansen ca
740 MPa. Standarden for kallformningsstal ar
EN 10 149 - Leveransbestammelser for kall-
formningsstal, Del 1 Allmanna bestdmmelser,
Del 2 Termomekaniskt valsade kallformnings-
stal och Del 3 Normaliserade kallformningsstal.

Exempel pa hdghalifast termomekaniskt valsat
kallformningsstal ar EN 10149-2 - S355MC, EN
10149-2 - S420MC och EN 10149-2 -
S500MC. Motsvarande stélsorter séljs t ex av
SSAB Tunnplat under namnet DOMEX.

Fakta
Las mer om Z-plat har pa SBI hemsida

Las mer
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