UTFORANDEKLASS 2 ELLER 3,
VAD BEHOVS?

Manga av stalbyggnadsforetagen certifierade
enligt EN 1090-1 gar i tankarna att certifiera om
sig fran utforandeklass 2 (EXC 2) till utférande-
klass 3 (EXC 3) eftersom de ser att det finns en
efterfragan pa marknaden for denna typen av
produkter, men l6nar det sig?

Var skall foretaget borja?

Det finns tre fragor som féretagsrepresentan-
terna maste borja med att stalla sig:

Bjorn Lindhe, Svetsansvariga i Sverige
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Vilka krav stéller standarden?
1. Hur mycket kostar det att uppcertifiera
sig?
2. Vilka typer av produkter kan vi leverera
efter vi hojt var utforandeklass, som vi
inte kan leverera idag?

Standardens krav?

EN 1090-2 och ISO 3834-2 stéller krav att bl.a.
féljande skall vara dokumenterat géllande utfo-
randeklass 3:
> Full sparbarhet i produktionen
> Stansade hal skall brotschas till ratt
storlek
» [Egna uppsvetsade procedurer enligt
ISO 15613 eller ISO 15614
> Hogre krav pa svetsansvarig/svetskoor-
dinatorns kompetens
» Instruktion gallande flamriktning av
svetsade produkter
> Hogre omfattning pa oforstérande prov-
ning (OFP)
Internrevision fére skarp revision
Detta innebar att ovanstaende punkter
skall finnas dokumenterade i FPC-
/verksamhetssystemet eller kvalitetsma-
nualen.

VY VvV

Kostnad for certifiering till utférandeklass EXC3

Kostnaden for uppcertifiering kan delas upp i olika poster. Nedan féljer exempel och uppskattning pa

kostnader som kan uppkomma:

Typ av kostnad Kostnad [Kkr]
Uppdatering av FPC-system 20 000
Framtagning av nya svetsprocedurer for stumsvets 30000-A
Framtagning av nya svetsprocedurer for kalssvets 25000-A+B
Internrevision av extern svetsansvarig 15000-C
Externrevision 15000

Total kostnad 105 000

A - kostnad medtagen for eget arbete, 6vervakning och provning.
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B- Enligt ISO 15614-1 kravs att en kalssvetsprocedur svetsas upp, om majoriteten av produktionen &r

kalssvets.

C - OBS denna kostnad uteblir om foretaget redan har en svetsansvarig kopplad till féretaget, som

uppfyller kraven for EXC3.

Typer av produkter enligt EXC 3

Det finns ingen anledning att kréva hogre utfo-
randeklass an den som ar nédvandig for att
uppna samhallets krav pa barformaga, stadga
och bestandighet. For byggnader, som endast
utséatts for statisk last géller i princip utférande-
klass EXC 2, se Boverkets fortydligande anga-
ende detta i PBL Kunskapsbanken . Féljande
typer av produkter kan férvantas hamna i utfo-
randeklass EXC 3.

v" Traversbanor
v' Broar

Finns det andra séatt?

Det kan finnas andra satt att [6sa problemet pa,
an att certifiera sig for dyra pengar. Manga
konstruktioner ar ligger idag i en hégre utféran-
deklass an ndédvandigt. Genom att féra en dia-
log med konstruktoren &r det ofta maojligt att
klassa ner stommen till EXC 2. En onédigt hog
utférandeklass &r starkt kostnadsdrivande.

Om inte hela stommen gér att klassa ner,
kanske delar av den gar att klassa ner, t.ex.
pelare och balkar i EXC 2 och bara behéva
kbpa in vissa typer av produkter t.ex. travers-
balkar i EXC 3.

Ett utforande enligt EXC 2 istéllet for EXC 3
sparar normalt kunden mellan 10-15% pa
stomkostnaden genom att inte behova betala
for extra provning enligt tabell 24 i EN 1090-2
(Tabell 12.3 i SBI:s Handbok for tillampning av
SS-EN 1090-2) och full sparbarhet i produkt-
ionen. Dessutom ar det relativt f foretag som
ar certifierade enligt EXC 3 vilket kan leda till
hdgre kostnader i framforallt hégkonjunktur.

Forfattare: Bjorn Lindhe, Svetsansvarig i Sve-
rige och Svetsakademin
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http://www.boverket.se/sv/PBL-kunskapsbanken/regler-om-byggande/boverkets-konstruktionsregler/dimensionering-av-stalkonstruktioner/utforandeklasser/

