Z-PLAT

Vad séger Eurokod (SS-EN 1993-1-10) om z-
plat?

| Eurokod 3, del 1-10, finns det regler fér hur
man ska valja material med férbattrade egen-
skaper i tjockleksriktningen. Tvéa generella kva-
litetsklasser finns beskrivna, klass 1 och 2 en-
ligt SS-EN 10164:2005.

Klass | Tillampningsomrade

Alla stalprodukter och tjocklekar for-
tecknade i europeiska standarder for
alla tillampningar

—

Vissa stalprodukter och tjocklekar for-
tecknade i europeiska standarder
och/eller vissa fértecknade tillamp-
ningar

N

Kvalitetsklass 1 rekommenderas men kan
ocksa bestammas i nationellt annex.
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Det finns &ven en beskrivning i kapitel 3.2 i SS-
EN 1993-1-10 for hur valet av z-plat kan gdras

med hjalp av ett poangbeddémningssystem dar

man tar hansyn till svetstyp och svetsmetod for
att bestdmma ett lagsta "z-varde” pa materialet
enligt SS-EN 10164:2005.

ZEd < ZRd dar

ZEd = erforderligt z-varde som beror pa storle-
ken pa de spanningar som uppstar under
svetsning pa grund av férhindrad krymp-
ning. ZRd = tillgéngligt z-varde for materialet
enligt SS-EN 10164:2005.

Fakta

Z-plat ar en allmant vedertagen benamning pa
"plat med forbattrade egenskaper i tjockleks-
riktning".
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