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* Presentation och inledning
 Bakgrund till handel med Osteuropa
* Polen — Estland/Lettland/Litauen — Slovakien och Rumanien
* Foretagens placering och kunskap
e Affarskultureni de olika landerna
e |okaler, utrustning och personal
» Kostnadslaget och priser
 Vilken kompetens behéver man sjalv inneha
e Forfragan - och avtal
——*_ Styrdokument — speciella krav (AMA Anlaggning ) - —
e Kvalitet och kontroll '

* Transporter
* Hur paverkar pandemin de utlandska affarerna




ndling av stal fran Polen var att kunderna
sningen var Polska leverantorer.

jotalet™ve evart lagre

Polen starkte forets '
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Borealis 1999 Absolut sprits 2004 Agroetanol 2007

Holmenkollen 2010
LECOR startade samarbetet med Polska foretag 1999 och har
:(nnzburit en utokad kapacitet och mojliggjort en storre service for eI
underna.

Tullviksbron 2017 Gamla Ullevi Gbg 2009 Sunne jarnvagsbro 2008
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Foretagensplacering och kunskap
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Affarskulturen i de olika landerna

Polen har utvecklats mycket snabbt och ar likt Sverige, nagot
mer toppstyrt men foljer dokument, avtal och regler.
(toppstyrningen innebar att man maste fa ledningen att ge
mandat ner i organisationen om kravspecen ska uppfyllas)

Foretagen i Baltikum ligger nagot efter i utvecklingen och har
svarare att forlika sig med regler och kravi avtalen.
———— (kraver mer noggrannhet i kravspecifikationer och kontroft)}———————




Lokaler, utrustning och personal

MOSTOSTAL = BROSTAL

Det Polska statliga stalforetaget bildades efter kriget for att
ateruppbygga broarna i Polen. Verkstaderna vilka i vara matt ar
mycket stora ligger utspridda i olika delar i landet.

Samtliga ar privatiserade men manga av dem har behallt
”Mostostal” som prefix och lagt till orten som de &r placerade i

———— =

Foretagen i Baltikum har haft samma utveckling som Polen efter
att muren foll. Aven har finns stora verkstader med mycket god
kapacitet och utrustning




Fbret n.ha lflesta fall
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Average Net Income

In Euros ) KOStnadS|age OCh priser

S | slutet av 90-talet var inkdpspriset fran Polen
- ca 25-30 % lagre an i Sverige, idag ar priset
23000 [l likvardigt efter att man gjort kontroll och lagt

till transporter. Kapaciteten hos verkstaderna
ar daremot oftast battre an har hemma.

Baltikum och Slovakien har i vissa fall ha nagot
lagre priser, speciellt pa enklare byggstal.
Kvalitetskontrollen kan daremot kosta mer och
hoja den slutliga kostnaden

Rumanien och Ukraina har absolut en lagre
prisbild men affarskulturen skiljer sig vasentligt
w  och riskerna okar. Gg\r(ALNADS

K LL AB

924

Author: Milos Popovic
Data: National Statistics Offices, Eurostat Q3/Q4 2017/Q1 2018



Den egna kompetensen

For att handla upp stalkonstruktioner i
Polen eller Balitum b6r man sjalv
inneha stalkompetensen eller minst ha
anlitat en person med likvardig
kompetens.

Att bara skicka ner en kravspec for
projektet och forlita sig pa EN1090, ar
inte tillrackligt. Foretagen forvantar sig
att Bestallaren kontrollerar och anger
minsta niva pa utférandet.

'Bﬁ?ﬁ‘éﬁ%



KONTRAKTSDOKUMENT

TEKNISK BESKRIVNING

INNEHALL

1

2

3

PREFABRICERING OCH MONTAGE AV
RORSYSTEM

TILLVERKNING OCH MONTAGE AV
SEKUNDARSMIDE OCH KONSTRUKTIONSSTAL

MEKANISKA ARBETEN

Enfreprendren it samordna och uiforz 21l ovan némnd rengoring och konroll.
Arbetet kam kopamaa att wtfdres tillsammans ped Preem driftekmiker.

Ledming P-328-3"-TB (~300m) maste vara shsolat torr efier genomford

]nmr}d::mg Dt dligger Entrepreniren att torka or och sikerstilla detia genom
maming av fiokthalt.

Genom markering och siznering i testprofokoll zaranterar Entreprendren art
Gverlimnat system ir renspolat och it frén froreningar

1.3  ¥tbehandling

‘.c'mahmd.lmg slieall ske enlist Bestallarens specifikationer sller det zom specificeras
pa riminzar och i dvriga handlingar. Reparation 21 skadar pd yrbehandling skall
utfiras. Marimingar pa rér och deler (sxempelvis chargenmmener) skall skyddes s
att de g farsvismer vid blastring. Svetsskarvar shall [mres omdlade tll dess att
inspelction ach provirycming genom iz

All ybehamdling mtom fltskarvar och battringamlning skall genomforas i
minmzsverkstad

1.10 Besiktningar

Besikmingar skall samordnas 52 2t dessa ken utfires 53 effeltivt som mdjligt Vid
besdkming pd forillverkeing skall samtliza spals som skall besiktipas var
lattillzingliza och sorterade per i:pmeg. altermativt ledning. Vid besiktning pd
arheteplatsen shall fri tillfart firmas till de ledninzar som skall besildizas

1.11  Slutdokumentation
Shidokmestation skall upprattas av Enmeprendren enligt Fresm standard "EM13-
03&EMDC-00I".

2 TILLVERKNING OCH MONTAGE AV SEKUNDARSMIDE
OCH KONSTRUKTIONSST,

2.1 Tillverkning

Enweprendren skall forsakea sig om it derme arbetar effer de senaste revisionema
v dakomuentan under hela projektets ginz.

Sedlkonstrokrioner skall tillvericas § fill Gveramsstimmelse med bestillarans
ritmingar, standarder och specifikationer enlist rimingsfirteckning A116373-4-07-
E-EFF-101. Fortillverkeins skall ske | Entreprendrens verkstad qRefir
Bestallarens omride.

Samifliza stilkonstruktioner skall vara identifierade med vidhingande plithrickor
mérkta med full sparberhet mellan tillverkad del och rifnins,

Forfragan och avtal

Det ar mycket viktigt att formed|a det
aktuella projektets specifika krav.

Om det endast finns pa svenska sa bor
man oversatta det till engelska.

For brokonstruktioner galler det att
formedla BMUK och TBn, samt lyfta
fram vara nationella krav i AMA-
anlaggning.

‘ YGGNADS
' KONTROLL AB



413  Tolerances

Special requirements for this object ( Arpeggio)

All contractual requirements should be specified on drawing or in contract documents for the object.
+ For Arpeggio, flatness of pylons steel surface is specified separately. See ITP plan

= ‘ e —
B, Goteborgsstaa TNSK SEsKmMANG Anpeocio
54 Trafikkontoret

Goteborgs Stad Trafikkontoret

INFRASTRUKTUR

Arbetshandling

2016-09.03 | 2019-02-15
Toe

Inbordes avstiing mellan guidning for lyftspann far maximalt avvika +5 mm

pa samma niva.

Inbordes avstand mellan guidning for motvikt fér maximalt avvika £5 mm

ph samma niva

For att minimera skuggbddnngar vid belysning av pyloner galler att tillsten
avvikeise enligt SS-EN 1090-2:2008 Bilaga D.1.6 begransas till det minsta

av 4=2a/800, 3=20/800 elier A=1/800.

For att minimera skuggbiidningar vid belysning av lyftspannets undersida
galler aft tilaten avvikelse enligt SS-EN 1000-2:2008 Baaga D 1.6
begransas il det minsta av A=£a'600, A=+V600 eller A=+1/600

Krav for infastingas av maskineriet | huvudkonstruktionen framgéds aven

av ritningar 625/10-57000 — 625/10-57095

413 Tolerances

Special requirements for this object ( Arpeggio)

Toleranser

Tolerenskrav enligt SS-EN 1090-2:2008, med tillagg av krav som anges
Ppé ritning samt nedan

For pyloner, fran niva +10,000 till +42,000, ar maximalt tilliten avvikelse
fran lodiinjen +10 mm. | detta omrade far den maximala avvikelsen fran
lodiinjen pé en stricka av 6,000 m vara maximailt +5 mm.

Guidning av lyftspann och motvikt far maximalt avvika +5 mm frén
lodlinjen.

0 s e 001 st e

All contractual requirements should be specified on drawing or in contract documents for the object.
* For Arpeggio, flatness of pylons steel surface is specified separately. See ITP plan

Svetsning
Féljande text | AMA utgar:

ska tas bort.”
Den ersatts med:

svetsning om inte annat anges

YCC.

| skarvar i hérnor/vinklar.

Svetselektrod viljs enligt tilhérande svetsplan, dock med lagsta
brotthallfasthet och seghetsklass motsvarande grundmaterialet.

Svetsutforande: Kvalitetsklass B enligt SS-EN 1080-2:2008.

/ ~ Svetsars uivéﬁdigafsyall_ga sida av platskarvar i tvarbalkar och pyloner i
[ stéd 1.15 och 1.16 slipas till max ytojamhet 0.5 mm. Detta avser inte )

"Den férgade virmeoxiden som uppkommer i svetsomradet vid svetsning

Rotstrimla fér enkelsidig stumsvets ska, dar sa ar méjligt, avlagsnas efter

Svetsar ska utféras enligt Svetsplan som uppréttas av entreprendren, se

Exposed weld joints of pylons outside
Should be grinded to flatness with
maximum 0,5 mm deviations.

~,

e

WITOST0S 104_00KK-

Forfragan och avtal

Vara projektspecifika kravdokument
bestar ofta av manga sidor som kanske
inte ar relevanta for verkstadsarbetet.

Det ar bra om man markerar och lyfter
fram det som ar viktigt, och garna
oversatter den texten till engelska.

BYCeNADS
ONTROLL AB
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Allméin material- och arbetsbeskrivning
for anlaggningsarbeten
.
| N
T

Anlaggning

13

Anldggning (¢

Anlaggning (o

AMA Anlaggning 17, is a national code for bridges made for Sweden.

TRAFIKVERKET (Rail and Road administration) demands a 90 to 120 years of lifetime
for a bridge and require a higher level of material testing and fatigue preventing
actions in the production.

They also require special treatment for corrosion protection.

AMA —-Anlaggning
Finns fran och med 2020 ocksa i en
Engelsk utgava

AMA -Anlaggning

For att sakerstalla att leveransen
uppfyller vara nationella krav for
Brokonstruktioner, sa maste man visa
verkstaden vad som ar tillatet och inte
tillatet enligt Trafikverkets krav i AMA.

TRV / AMA stéller krav som i Sverige,
dvs. att verkstaden sjalv innehar eller
anlitat en sakkunnig person med
kompetens TR-Stal/K. Man kan ocksa
genomfora en projektanpassad kurs for
verkstaden som galler det aktuella
projektet, men detta ska alltid goras i
samrad med Trafikverket.

BYGGNADS
‘. KONTROLL AB



4.4 Steel cutting, and preparation, notches and bevelling, 1/3-rule

Preparation and cutting:

Prepare cutting from digital drawings.
If you recelve digital fi f'Ies from cllent check the defaults regarding corners:

Internal corners
Cut outs should be done according to EN 1090-2; 6.7 Cut outs;
Internal cut outs and notches should be rounded to a radius of at least 5 mm

4.4 Steel cutting, and preparation, notches and bevelling, 1/3-rule

Preparation and cutting:
Start/ stop dlscontlnuntles are not aIIowed

AMA -Anlaggning

For att sakerstalla att leveransen
uppfyller vara nationella krav for
Brokonstruktioner, sa maste man visa
verkstaden vad som ar tillatet och inte
tillatet enligt Trafikverkets krav i AMA.

En genomgang med bilder och
beskrivningar ar ett effektivt satt att fa
verkstadens personal att forsta kraven

\'K ROt A



o0 [ ]
AMA -Anlaggning
4.4 Steel cutting, and preparation, notches and bevelling, 1/3-rule n a n I n

Notches should be beveled both sides 45 degress o 113 of plate thickness. FOr att sakerstalla att leveransen
uppfyller vara nationella krav for
Brokonstruktioner, sa maste man visa
verkstaden vad som ar tillatet och inte

tillatet enligt Trafikverkets krav i AMA.

En genomgang med bilder och
beskrivningar ar ett effektivt satt att fa
4.4 Steel cutting, and preparation, notches and bevelling, 1/3-rule VerkStadenS personal att fE)rSté kraven

Grinding before assembly.

To save production time, it is recommended to grind all free edges to radius 2mm, Preparation grade 3 (P3)
before fitting and assembly of single parts.

\'K ROt A



AMA -Anlaggning

4.5 fitting and assembly, temporaries and tack welding

1:;’:zl?l::arlt'i::ct(o\l;lfeiltgg?11aar;dg?\/sesf:::::yair';:;°\rw‘:tsl:1:rgh tension and built-in cracks due to fast cooling! FO r att S a ke rSta I I a a tt I eve ra n S e n

Tack welds must not be shorter than 50 mm !

uppfyller vara nationella krav for
Brokonstruktioner, sa maste man visa
verkstaden vad som ar tillatet och inte
tillatet enligt Trafikverkets krav i AMA.

En genomgang med bilder och
beskrivningar ar ett effektivt satt att fa
verkstadens personal att forsta kraven

411  Grinding of welds and edges for P3

AMA Anldggning -13 Requires EXC3, and welding class B
+ Standards for C5M corrosion protection require P3, radius 2

'Y

8
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Approved supplier and system for bridges in
Sweden, (C5M)

Jotspec £JOTUN

Technical specification
New steel bridge construction

5.9 Approved supplier
Paint supplier must be approved by TRV

Technical specification

AMA -Anlaggning

Malning:

Kraven for rostskyddsbehandlingen ar
mycket annorlunda i Skandinaviskt
brobyggande an det ar i till ex. Polen.

GOr man inte en genomgang innan dar
man noga beskriver kraven i AMA och
proceduren for kontroll etc. sa kommer
man definitivt att fa problem

'Y

8

NADS
LL AB

.



5.10 Inspection

VT - Visual inspection

+ o avoid dust or sand in the surface, all
painting has to be done in a separate
painting hall.

5.7 Painting procedures

4. Cleaning of all areas from, dust/overspray, zinc dust and other contamination before starting
painting with 2:nd paint layer.

5. Masking of second 100 mm area towards weld joints.

6. Stripe coating 2:nd paint layer starting with application off all edges, notches and difficult
areas by brush.

*Reinforced painting according to AMA.

-All edges and notches on main structure beams and joints needs to be painted one extra

time with intermediate coat, one layer of 40um.

AMA -Anlaggning

Malning:

Kraven for rostskyddsbehandlingen ar
mycket annorlunda i Skandinaviskt
brobyggande an det ar i till ex. Polen.

Instruktioner for procedurer och
kontroll ar bra att beskriva med bilder.

Exempel pa defekter som ej accepteras

kan ocksa vara bra att ga igenom innan
arbetet startas.

\'K ROt A



e Kvalitet och kontroll

Fraga:
Hur bra ar kvaliteten ?

Svar:
Precis sa bra som du sjalv som bestallare ser till att den blir !

BYGGNADS
‘. KONTROLL AB



Transporter

Storre stalkonstruktioner som broar
eller fackverk kan med férdel handlas
upp i norra Polen eller vid kuststaderna
i Baltikum.

Sjotransporter till hamnstader i Sverige
ar vanligt forekommande.

En lastbil med malat byggnadsstal kan
lasta i snitt mellan 18-22 ton

Kostnaden ar ca 15.000:- SEK fran Polen
till Sverige

'Bﬁ?ﬁ‘éﬂs’m



Pandemin

QA-moten och dokumentkontroll kan
till stor del goras via Skype eller
liknande.

Den fysiska kontrollen av produkten ar
svarare att hantera. Vissa lander slapper
fortfarande inte utlanningar utan att
man ska sitta i karantan.

Vi har vid behov kontrakterat lokal
stalkontrollanter i respektive land, vilket
har funkat mycket bra.
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Tack for er uppmarksamhet !

"Dziekujemy za uwage!”
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