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Pelare i S355 vs S700

Typiskt 6-vaningskontorshus fran Cardington (UK) 1993
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Pelare i S355 vs S700

HEB 300, S355
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Pelare i S355 vs S700

» Det paverkar ocksa:
— Tillverkningskostnader
— Transportkostnader
- Konstruktionskostnader
- Anvandbar yta
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Pelare i S355 vs S700

HEB 300, S355

300

» Ja, men ...

- Pelaren ar slankare och vi kan inte “utnyttja” materialet lika mycket

300

P Hur mycket S355 “utnyttjas” inte?  m—) 38 kg/m

19
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» Hur mycket S700 “utnyttjas” inte? E—) 31 kg/m 1

X6
{ S355 mmmmmd 163 kg st3| = 930 kg st3l
4.3 m pelare
S700 wesmd 133 kg sta| ==mmp 800 kg stal

Nar byta till hoghallfast stal?
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EN 1993-1-1
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Slankhetsparameter, 1
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EN 1993-1-1
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Reduktionsfaktor, y
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Reduktionsfaktor, y
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Reduktionsfaktor, y
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Reduktionsfaktor, y
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Tabell 6.2 — Val av kndckningskurva f&r ett tvarsnitt
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Fran S460 och upp till S700
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Tabell 6.2 — Val av kndckningskurva f&r ett tvarsnitt

2.1 Tillaggsregler for EN 1993-1-1

Knéck- s 235

Tvarsnitt Gransvarden ni_ng s 275 . .
9 | a5 | 8490 Tabell 6.2 Tillaggsregel:

3 4:: SR L I I Reglerna for S460 ar ocksa tillampbara for stalsorter hogre an
: £ sommere | 70 | 2 | ¢ $460 och upp till S700.
2 bl oy ¥
E .| u=100mm i:z : : o
s — 11— E Ogs/f, 02 1% +*+ * +  Outer

z = t> 100 mm y-y d € _O' % + ‘ ) + %X Inner

| b Z—Z d [+ _gj x x
E = =, F=|=L‘ 3t tr< 40 mm i:z S 2 _0:0
?Z -——y vy —-— v
8 . t > 40 mm -y € c 40
5 HZ—I z-z d d

Rér

20

Svetsade ladtvarsnitt

L\:lzzr'
varr‘_rjfor_mat eller av- bada a a
spanningsglddgat
© @ @ kallformat bada [+ c Svﬁw mGO 0
iz b

Egenspanningar

5 | allm:?gth::‘t3 él;l:)m en bada b b
Il
h y - i F— v stora svetsar: a = 0,54
i Lt bit; < 30 bada c c 60
o hit, <30 06

U-, T- och massi-
va tvarsnitt

X H

b
»
0.2 »
ogs/fy 4
| ¥ —
' Il : . -02 x x x
- - bada ] [
-04
: -06
-60 -40 -20 0 20 40 60

L-twérsnitt

I | o | SSAB




Testdata for hoghallfasta stalpelare
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Testdata for hoghallfasta stalpelare
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Tabell 6.2 — Val av kndckningskurva f&r ett tvarsnitt

preN 1993-1-12
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Standarder och miljo

Hur kan en uppgraderat knackningskurva bidra till att minska miljépaverkan?

Hogre utnyttjande grad =) Lattare strukturer ===mp  Minskning av material behovet _

Minska miljépaverkan fran - transport
- tillverkning
- konstruktionsprocessen
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lighter and more
sustainable world
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