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En starkare, 
lättare och mer 
hållbar värld



Pelare i S355 vs S700

Källa: Design of Steel Buildings (2015)
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Typiskt 6-våningskontorshus från Cardington (UK) 1993



Pelare i S355 vs S700

A  = 149 cm2

W = 117 kg/m

Lcr = 4.3 m
Nb = 3590 kN

A  = 89 cm2

W = 70 kg/m

Lcr = 4.3 m
Nb = 3480 kN
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S355                  503 kg stål 3.0 ton stål
x6

S700                  301 kg stål 1.8 ton stål
4.3 m pelare 

40% viktminskning 

4.2 ton CO2 -besparing



►Det påverkar också:
− Tillverkningskostnader
− Transportkostnader
− Konstruktionskostnader
− Användbar yta 

Pelare i S355 vs S700



Pelare i S355 vs S700

► Ja, men …

− Pelaren är slankare och vi kan inte ”utnyttja” materialet lika mycket

►Hur mycket S355 ”utnyttjas” inte?

►Hur mycket S700 ”utnyttjas” inte? 
38 kg/m
31 kg/m

x6
4.3 m pelare 

S355                  163 kg stål 980 kg stål

S700                  133 kg stål 800 kg stål
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När byta till höghållfast stål? 
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Plastisk - elastisk böjknäckning
Medelhöga slankhetstal
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Elastisk böjknäckning
Höga slankhetstal

Kurvorna tar hänsyn till:
• Initial krokighet

• Egenspänningar
• Lastexcentricitet 
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Potential för höghållfasta stål
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EN 1993-1-1

Från S460 och upp till S700 

EN 1993-1-12
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2.1 Tilläggsregler för EN 1993-1-1

EN 1993-1-1

Tabell 6.2 Tilläggsregel:
Reglerna för S460 är också tillämpbara för stålsorter högre än 
S460 och upp till S700.

BSK 07
Egenspänningar

EN 1993-1-12

Svetsad S960
Egenspänningar
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Kurva aKurva c

0,0

0,2

0,4

0,6

0,8

1,0

1,2

0,0 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0 2,4

Re
du

kt
io

ns
fa

kt
or

, χ

Slankhetsparameter, λ

S355

Testdata för höghållfasta stålpelare



prEN 1993-1-1 prEN 1993-1-12

Tvärsnitt Gränsvärden
Knäckning

kring

Knäckningskurva

S700 till S960 inkl.
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Standarder och miljö

Högre utnyttjande grad Lättare strukturer Minskning av material behovet

Minska miljöpåverkan från - transport
- tillverkning
- konstruktionsprocessen

Hur kan en uppgraderat knäckningskurva bidra till att minska miljöpåverkan? 
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