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Krav och praxis
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Krav enligt EN 1992-1: *  w,Overhdjning utan last
W, +W,-W, <L/250 +  wyinitial nedbdjning (elastisk deformation) av
W, +w5<L/500 egentyngd

« W, langtidsdelen av permanent last (betong)
Aldre svenska reg|er (praxis): © W nedbc’jjning av variabel last enligt 6.14a -
w,__.<L/300 6.16a
w5<L/400 ° W, ar total nedbdjning

© W, ar storsta deformation raknat fran
nollplanet
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Overhdjning av hattbalk

«  Alla svetsade hattbalkar vill bli dverhdjda av naturliga skal

! ! - Det ar storre strackenergii 6verflansen svetsar pa grund av
storre kombinerad tjocklek

- Det ar oftast 2D varmeledning i underflans och 3D
varmeledning i dverflans

- Overflansen svalnar langsammare an underflansen
- Overhdjningen blir ofta i storleksordningen 20 mm
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« Osymmetriska balkar blir aven krokiga i sidled pa grund av
uppvarmnings- och avsvalningsférloppet
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Overhdjning av stora stalbalkar

«  Storre balkar varmriktas med acetylen/syrgas och varmemunstycke eller med
induktionsvarmare

«  Genom att varma overflansen far man en plastisk deformation uppat

- Det ar ofta enklare att verhdja en symmetrisk balk an att rikta en osymmetrisk balk
i sidled

« 1SO 17663 innehdller riktlinjer for varmning av balkar
*  Riktigt stora balkar (H>1 m) kan géras med radieskurna liv
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Overhdjning av smé stalbalkar

- Mindre balkar och plat kan éverhojas
med hjalp av valsning eller domkrafter

- Bara symmetriska profiler kan valsas

« Osymmetriska profiler kan férses med
tillfalliga forstyvningar som haller ordning
pa flansarna

- Sma svetsade profiler paverkas kraftigt av
varmebehandling vid varmriktning eller
varmforzinkning

- Symmetriska profiler kan krokas till riktigt
sma radier
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Inverkan av overhojning
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. Kontinuerliga balkar kan inte dverhdjas

*  Enkelspanda balkar kan 6verhdjas for - Men a andra sidan ar styvheten betydligt
egentyngden storre
.. 4 L - . 4

- Overhgjningen behover vara: § = - © Nedbojningen i faltmitt: § = -7

. Den kontinuerliga balken ar nastan 2.5 ggr

’ OyerhOJnlngen ar da sa stor att balken . styvare i faltmitt jamfért med den
bIolr horisontell nar all egentyngd kommit enkelspanda
pa - TVK1 ger méjlighet till bade

. | brottgranstillstand behdver inte balken momentférdelning enligt flytledsteori ovc
klara TVK1 plastisk momentkapacitet i tvarsnittet
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Sammanfattning

» Hattbalkar blir 6verhojda av varmebehandlingen

»Vid 6verhgjning av stora balkar far man valja mellan varmriktning eller
radieskurna liv

- Sma balkar kan ofta riktas kalla

- Overhdjning har storst inverkan pa enkelspanda balkar da egentyngden
ar stor och deformationskraven blir dimensionerande

- Enkelspanda balkar kan ocksa kombineras med samverkan med
betongpagjutning

«  Nackdelen med enkelspanda balkar ar krangligare knutpunkter och fler
element att montera

- Kontinuerliga balkar &r bast nar kraven i brottgranstillstand ar
dimensionerande da man ofta kan anvanda bade plasticitet i tvarsnittet
och flytledsteori
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